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WALVOLA A SEDE INCLINATA (PVC)

CARATTERISTICHE DEL MATERIALE

Le pressioni max di asarcizio delle valvale FIF, par il tra-
sports di acqua fing & 20° C, sono indicate in tab. 1.

Per temperature supenorn & 20° C le prassion max di aser-
cizio @i devono ridurre come llustrato dalla curva di fig, 2.

CARACTERISTIQUES DU MATERIEL

Les pressions maximales de service des robinets FIF, pour
I fransport d'eau a 20° C, sont indiquées dans |a fig. 1.
Four tempeératures superieures & 20° C, on doit redulre las
pressions maximales de service selon la courbs de fig. 2.

La FILP pubblica incltre una «Guida alla resistenza chimi-
ca dei materiali termoplastici ed elasiomarici= nel corpo del
propric catalogo generale, prospetio 8.1 | essa riperta il
campo di ulilizzo dalle valvola FLP (corpo e guarniziond)
nel trasporio dei prodatti chimici e pud essare richiesta an-
che separatamente dal catalogo.

Dans son catalogue général F.ILF & prevl une -Guide 4 la
resistance chimique des matiéres thermoplastiques et dla-
stomérigquess (Brochura 31 F). Elle indiqua le domaing d'u-
tilisation des robinsts F1P (corps et gamitures).dans be tran-
spart de produits chimiques et peut &re demandée méme
separement du catalogue.

PROCEDURE D’INSTALLAZIONE

_ GIUNZIONE PER INCOLLAGGIO (PVC)

Per la giunzione di valvole g raccordi tramite incollaggio
occorre aftenersi alle seguenti raccomandazioni generali:
Rimuovere ogni traccia di grasso polvers e-sporeizia dalle
superfici da incollare. 5i consigha 4 effettuare tale ope-
razipne medianie carteggiatura

Smussare a 15/30° l'estramita del tubo da umirs.
Utilizzare collanti esclusivaments destinati & connessioni
lengitudinali di tubi in PVC

Daopa I'incollaggio attendere almena 24 are prima di ef-
fattuare fa prova idraulica delle giunzioni

GIUNZIONE FILETTATA (PVC)

Per la giunzione di valvole e raccordi filetiati occomre atte-
nersi alle seguenti raccomandazioni generali:

= E assolulameante da evitare 'uso di canapa, stoffa, fllacee

e vernici per effetfuare la tanuia stagna sulla filettatura.

UTILIZZARE ESCLUSIVAMENTE NASTRO IN PTFE non

sintarizzato

Lavvitamento deve essere effettuato totalmenta, per lin-

tera lunghezza della filettatura

Utilizzare adeguats chiavi a nastro o a catena onde evi-

tara di incidere & sollecitare in modo anomala il mate-

rigle. La F.LF. pubblica una dettagliata -Guida all'instal-

laziones che distribuisca = richiesta (prospsatio 9.2 1)

-

PROCEDURES D’'INSTALLATION

JONCTION PAR COLLAGE (PVC)

Pour la jenction par collage des robinets et raccords il faut
sulvre les recommandations générales suivantés:

* Enlever complétement les traces de graisse, poudre at
saleté de la surface a coller. On conseille d'effectuer catte
opéralion svec du papier verd

Chanfreiner 4 15/30% I'extremité du tube & assembler
Utiliser exclusivement de la colle gui est appropriée pour
la jonction longitudinale des tubes an PAVC

Apres le collage, attendre au mains 24 h, avant d'effec-
tuer le test idrauliqua des jonctions

JONCTION TARAUDEE (PVC)

Pour la jonction des robinets &t raccords taraudeées, il faut
suivre les recommandations génerales suivantes:

Il faut absolutement eviter I'utilization d'éutops, filasse
al vernis pour realiser I'dtanchéité sur lo taraudage. UTH-
LISER EXCLUSIVEMENT DU RUBAN EN FTFE PAS
FRITTE.

Le vissage doit &tre effectué pour toute langueur du ta-
raudages

Utiliser des clés approprides pour éviter de graver et de
fatiguer d'une tagon normals la matiére.

LI

MATERIAL INFORMATION

FIF veives are rated for 2 working pressure al 20° C, listed
on table 1.

For sarvice lemparaturs above 20° C reduce working pres-
sure according to the curve shown on fig. 2.

F.LR is also issuing =Guide of chemical resistance of ther-
moplaslics and alastomerss (See leaflet 31 E of general
calalogus); such a guide describes the fields of applica-

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Der max, Druck fir FIP-Armaturen ist in Abb. 1 fir Wassar
bei 20° C zu entnshman.

Fiir Batrisbstemperaturen iber 20° C. muss der wulissi-
ge Beirisbsdruck gemdss Abb. 2 reduziert werden.

F.I.P verditantlicht auch sing <Einfiihrung zur chemischen
Beskindigksit der thermoplastische und elastomerische
Materizlien~; sie beschreibt das Verwenungsfald der FLE

INSTALLATION PROCEDURE

EINBAUVERFAHREN

ANGLE SEAT VALVE [PVC)

ROBINET A SOUPAPE A TETE INCLINEE [PVC)

SCHRAGSITZVENTIL (PVC)

FORMATURA
=~ = EZIONE
F’DLIMEF«II

tion of FLP vahves (body and gaskels) in the conveyance
of chemicals and |1 can also ba required apart from the ca-
lalogue.

Ventilen (Kbrper und Dichtung) in Transport der Chamika-
lign und sie kann auch chne das Katalog geliefert werden,
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Temperatura di esercizio (=C)
Warking temparaturs (°C)
Température de service (°C)
Betriebstemperatur (°C)

Pressiana maszima di esercizio g 20° C
Maximum werking prassure at 20° C
Pression maximale de service 4 20° C
Betriebsdruck max bei 20° &

d[16 20 25 32 4«0 s & 75 80 w0 T i, | Tomax
DN[10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 we | 5 | 560
R|% % 1 1w 1 2 21 3 4
PNf16 168 16 16 10 10 10 10 & B

JOINTING BY SOLVENT WELDING (PVC)

General instructions for solvent welding of valves and fit-

tings.

+ Clean the surface to be joinlad. Do not lsave any grea-
se, dusgl or dirl on it. We suggest to use sand-paper for
such cleaning operations

+ Bevel the pipe at 2 15/30° angla

« Usa only special comants for lengituding| glueing of PYC

pipas
» After jointing wait at least 24 hrs. befare prassure testing

THREADED JOINTING (PVC)

Ganeral instructions to be followed for threaded jointing of
valves and fittings.

¢ Imperative 1o avaid use of hamp, ton, lint and paints in
order o obiain thread bubble seal. USE ONLY NOMN-
SYNTHERIZED PTFE TAPE

Joigting to be carried out for Ihe whole length of the
Ihread. Oo nol overtight making wsa of tightening todls
Use anly chain or tape wrench 1o avoid cuts or excessi-
ve strains of the matarial iself.

KLEBEVERBINDUMNGEN (PVC)
Far Ventil - und Filtings-Kisberbingdungen gelten folgen-
de alligameina Hinweise:
* Ferfingungsrilckisténde, Fail, Staub und Schmutz von
der Klebeflache entfarnen. Hinzu wird die Verwenduna
von gog. Reinigern empfohlen
* Rohrenden unter ca. 15/30° anschragen
Ausschliesslich Kleber die Fir Varbindungen von PVC
Erzeugnissen vorgesehan sind, verwenden
Mach demn Kleben sallen mindestens 24 Stunden bis zur
Wasserdruck probe gewartet werden

GEWINDEVERBINDUNGEN (PVC)

Fir Veniil-und Fittings-Gewindeverbindungen geltan folgen-
de aligemeine Hinwweisa:

Chie Verwendung van Hanf, Werg, Fasern und Pastern
zur Gewindeabdichiung ist unbedingt zu vermeidan. Es
soll AUSSCHLIESSUICH PTFE-Band verwendst werden
* Gewindeverbindungen missen liber dis gesamts Gewin-
delange erfolgen. Dies darf nicht durch dbermassigan
Kraftautwand angestrebt werden

Zum Anziehen dirfen nur geeignate Schiissel oder
Bandzangen verwandst werden; keinesfalls Werkzeuga,
die Einschniritie cder Kerbwirkungen hemnvorrufen. Wei-
tere Einzelheiten entnehmen Sie bitte dam «<Installations-
Handbuch=, das Sis van FIP arhaltan.

2.

Variazione della pressione in funzicne della temperaturs
Pressure tamperature rating

Variation de la pression en fonction de la température
MNenndruck Betriebsdruck in Abhdngigkeit von der Tern-
peratur

ressiong di ESerinn - working pressure
? pression de serice - Batnebsdruck

a M 40 6O

DIGHIARAZIONE DI CONFORMITA

8l dichiara che la valvola tipo VW & conforme sl Direttiva 97/23/CE
per le Aftrezzature & Pressione sacondo il MODULO A1 delia proce-
dura di Valutezione defla Conformita sotto la sorveglianza
dell'Organismo Motificale PASCAL (N™1115)

In feda

oimiszni2

ng. . Clesicuze — Quality Manager

DECLARATION OF CONFORMITY

W daclars that the valve type VWV is conform to the 97/23/CE
Directive, as regards Pressura Equiprment according fo the MODLU-
LE A1 of the Conformity Assessment Procedure, under the surved-
lance of the notified Bady PASCAL lNu 1115),

In witness whereof

(B P

Enyg. 0. Gericuzio - Qualty Manager

DECLARATION DE CONFORMITE'

On déclare que la vanne type W est conforme & la Directive
97/23CE pour les Equipaments 4 Prassion selon la MODULE A1 de
lz procedure d'Evalustion de Conformite sous la surveillance de
"'Ornganiama notifé PASCAL IN“1115).

Sincérement
MMENE

Ing. 0. Clencuzio - Quality Manager

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir bestatigen hiermit, dase die Absperklappe Typ W den gelten-
den Vorschrifien der Drilckgerathinie 37/23 CE, Anhang A7 entspri-
cht und dié Hersteltung durch des anerkannte unabhdngige
Priffingtitut “PASCAL" (Nr.1115) Obarwacht

Hochachtungsvoll

01702012

A

Cng. 0. Clericuzio = Cueality Manager

temperatura di esencie - working laﬂpﬂature
températune de service - Betnebstemperatur

THE DAR GIVEN IN THIS LEAFLET ARE OFFERED IN GOOD FAITH. NO LIABELITY CAN BE ACCEPTED CONCERNING TECHNICAL (TR NOT (NRECTLY COVERED BY RECOGMIZED WTERNATIONALS STRNDARDS. AP RESERVES THE RIGHT TO GARRAY OUT ANY MODEGATION TO THE PRODUCTS SHOWN I THIS LEARLET
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ISTRUZIONI

INSTRUCTIONS

INSTALLAZIONE SULLIMPIANTO

1} Orientare la valvola in modeo take che la freccia stampa-
fta sulla cassa indichi la diremone dal fluido.

2) Qualora |2 valvola venga installata verticalmente, s la
giunzione avviene per incollaggio, fare attenzione a che
il collante non coli all'interna della cassa danneggian-
do quindi Iz sede di tenuta. Per una corretta giunzione
vedere e apposite istruzioni nel manuale -Elementi di
installaziones

3) Prima di mettare la valvola in esercizio conirollare il sar-
raggio della ghiera (2) o {12) per le figure A e C, perla
figura B il seraggio del coperchio (B) e del premitrec-
cia (3). Controllars il serraggio del pramitraccia (3} an-
che per |a figura C.

SMONTAGGIO

FIG. A

1} Isolare la vahvola dal flusso el liquide.

2} Svitare la ghiera (2) in senso antioranc e gquindi sfilame
dalia cassa (6) il grappolo complala di ol | componeandi.

3} Silare 1z forcella (7) e togliers l'otturators (5).

4} Sfilare il premitreccia (12).

5} Svitare il dada (8), togliers il valanting (1) e la ghiera (2)

§) Ructara lo stelo (8) in senso oraric fine ad estrara com-
pletamente dal coperchio (10). A questc punio diventa-
na accessibill le guarnizioni a V (4}, la boceola di fondo
{11} & I'Ding {3} che possono essers facilmente sfilati.

FIG.B-C

1) Isolare la valvola dal flussa del liquido.

2) Switare il coperchio (8} o la ghiera (12) e quindi sfilare
dalia cassa (9) o (16} il grappolo completo di wtti | com-
ponenli

Sfilzre la forcella (8), fogliere 'otturatore {7} e sfilare i
disco anti-frizione {15) per la figura C.

Svitare il dado (2}, tagliere il volaniine (1) ed estrarre la
ghiera (12) per Ia figura C.

Svitare il premitreccia (3} e ructare in senso orario lo
stelo {5} fino ad estrarlo daf coperchic (8) o {13) renden-
fo cosi accassibile la guarnizione a V' (10}

Estrarra la guarnizione a V facendo forza sulla boccola
di fondo (4)

Duranle quasla operazioni fare allenzions 2 non gratfizra
Iz stelo e e sedi defle guarnizioni per non compromatiers
la tenuta.
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MONTAGGIO

FiG. A

1} Inzerire lo stelo (8) nel coperchio 10) o awvitare in sen-
50 anligrario

2} Inserire nellgrding: I'O-ring, (3} la boceola di fondo (11)
e la guarnizione a V (4)

3) Infilzra la ghisrz (2} sullo slalo. avilars il volanting (1)
e il dado (3)

4} Infilare il premitreccia (12) e Petturatore (5) sulle sielo
(8}, inserira la forcalia (7) nella 2ua apposita zeda

5} Inserirg il grappolo cosi oftenuic nellz casss avendo curg
che la chiavetta di posiziohamento del coperchio coin-
cida can l'apposila sede della cassa

§) Bloccare la ghiera

FIGB-C

1) Awvitara lo slelo (5} al coperchic (8) o (13) avenda la pre-

cauzione di spalmare un sottile velo di grasso sulla fi-

letlatura.

Insering Ia boceola di fando (4) e Iz guarrizione a V (10}

nello siela (5)

3} Insarire il pramitraccia {3) sulle stelo (5) ed awvilarlo al
coparchio (B) o (13).

4} Inserire gli C-ring (14} sul coperchic (13).

5} Insetire la ghiera (12) sul coperchio (13).

&) Inserirg il volanting (1) e serrare il dado (2).

7} Assiemare I'oturatore (7) alle stelo {5) (inserendo pri-
ma il disco anti-frizione (15} sclo per la fig. G} blocean-
do con la lorcalla (8).

8} Pesizicnare la guarniziong del coperchio (1) nell'appo-
sita sede ed avvitare il coperchio sulla cassa. Awvitare
la ghisra {12) sul corpa (18} (fig. ©)

Le operazioni di manutenzione possono essere effetiuate

con il corpo valvola installato sull'impianto. Melle operazioni

di montagglo & consigliablie lubrificare e guamiziond di

gomma con olii o grassi idonei; a tale proposita si ricorda

la non idoneit all'uso degli oli minerali. che seno aggres-
sivi per la gomma elilens - propilene.
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INSTRUCTIONS

VORSCHRIFTEN

CONNECTION TO THE SYSTEM

1) Position the valve in the line with the arrow on the body
in the direction of the ling flow

2} When installing the valve on a veriical line by sclvent
welding, take canre to ensure thal no solvent runs inta
the valve body as this would severely damage the seat
and seal and the valve would become incperative. For
correct jointing procedure refer o our saclion an “in-
stallation™

Before operating the valve, ensure that the urion nut
12) or (12) hias been fully tightened (fig. & and C). or that
the bonnel (8) and gland {3) are tight {fig. B). Do the sa-
me with the gland {3) in case of fig. C.

DISASSEMBLY

TYPE A

1) Isolate the valve from the line flow

2) Unscrew the lock nut (2) and remove the antire valve
mechanism lrom Lhe bady

3) Remove the fork (7) and release the swivel plug (2)

4) Remove the gland (12)

5) Unscrew the hand-wheel lock nut (3), and remaove the
hand-whaal (1) and the body Ieck nut {2)

&) Unscrew the stem (8) clockwise until it comes right out
of the bonnet (10). The gland {12), the gland packing (4)
and lhe botlom bush (11} are then accessible and may
be easily removed.

3

TYPEB-C

1} Isalate the valve from the ling flow

2) Unscrew the bonnet () or the union nut (12) and then
remove Lha anlire valve mechanism from the body (9)
ar {18)

3) Remove the fork (8), release the swivel plug (7) and sli-
de the antifriction disc (15} for lig. C

4) Unscraw the lock nut (2), remove the hand-whesl (1} and
unscraw the unien nut {12) for fig. C

5) Unscrew the gland {3 and wrn the stem (5) clockwiss,
until it cormes oul of the bonnet (8) or {13), thus permit-
ting scoess to the gland packing (10)

&) Remove the gland packing (10} by applying prassura 1o
the bottom bush (4)

During these aperations be careful not to scratch the stem

and seal seatings &s this would damage the valve function

ASSEMBLY

TYFE &

1} Insertthe stem (8) into the bannat (10) and scraw dawn
until the base of lhe |hread has entered the body
housing

Place the O-ring (3). the bottom bush {11) and the gland
packing (4) cnto the stem. Folals the slem until 1he squa-
re: portion has completely emerged from the top of the
bonnet taking care to spread a thin film of lubricant on
the thread

Plzea lhe body union nut {2} ouer the bonnet (10} and
fit the hand-whesl (1) over the square section of tha stem.
Scrow the hand-wheal lock nul (3) onfo the stem
Flace the gland (12) and the swivel plug (5} onio the
stem, inserting the fork {7} to refain it

Insert the assambly inlo the valve body, laking care thal
Lhe locating plug on the valve bennet fits into the notch
on the body

8) Tighten the body lock nut (2) fully.

2
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TYPEB-C

1) Screw the stem (3) into the boanal {(6) or (13) taking ca-
ra o spread a thin film of lubricant onto the thread

2) SBlide the bottom bush (4} and the gland packing (10)

onto the stem

Insert the gland (3) inlo the stem (5) and scraw it into

the bonnet (8) or (13)

4} Place the O-rings (14) cnla ha bennel (13).

5) Placa tha union nul (12} onio the bonnat (13).

6} Fil the hand-wheel (1} and tighten the lack nut (2).

71 Assemble the swivel plug (7} on the stem (5) (inserting

befare the antifriction disc (15) only for type C by inser-

ling the fark (8).

Flace the bonnet seal {11} in its housing and screw the

bornet into the body. Screw the union nut {12) onio the

body (16) (typa C).

Maintenance operations may be carried out with the valve

body in line. During assembly Il is advisable Lo lubricate

the rubber saals with oil or grease, Do not use mineral oils

as they attack EPM rubber,

3
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MOMNTAGE SUR LINSTALLATION

1) Qrientez le robinet de facon que la flache moules sur
le corps indigue la direction d'écoulement

2) Chaque fois que le robinet est installé en position verli-
cale, veiller a ce que la colle ne couls pas a lintérieur
du corps,ce qui pourrait comprometire |'étanchéité, Pour
ure jonclion carrecte. voir les instructions sur la manual
“Eléments d'instaliation”

Avant de mettre le robinet en service, contrilez le ser-
rage de la douille (2) pour la fig. A, du presse-éloupa
{3 el du couvercle (B) pour [a lig. B

3

DEMONTAGE
FiG. A

1) Isolez Ie robingt du flux du liquids

2) Dévisser la douille (2} dans le sens contraire des aiguil-
les d’une montre et enlevez ensuite lensemble des élé-
menls du corps (B)

3) Enlever la fourche (7) et dtez Poblurateur (5)

4) Enlevez le presse-étoupe (12)

5) Dévissez 'écrou (9), démontez le volanl (1) el la douille

(2)

Tournez |a tige (8) dans le sens des aiguilles d'une mon-

re jusqu'a son enlévement complet du couvercle (10).

A ce point 12 les joints an V (4), 12 bague de fond (17),

Ie joint O-ring {3} seront accessibles et pourrant Stre en-

levés facilement

6

FIG. B

1} Isolez le robinet du flux du liquide

2) Dévissez le couvarcle (B enlevaz 'ensemble des com-
posants du corps (9)

3) Enlevez la fourche (8) ainsi que |'obturateur {7}

4) Dévizsez l'écrou (2) el dédmontez le volant (1)

5) Devissez e presse-#foupe (3) ef tournez Iz tige dans le

sens des aiguilles d'une montre, pour lextraire du cou-

verche (B) en rendant ainsi aceassible le joint en V' (10)

Enlever l& joinl &n V' an faisant foreer sur iz bague de

fond (4)

)

MONTAGE

FIG. A

1} Placez |atige (8) dans le couvercle (10) et vissez-la dans
lz sens contraire des aiguilles d'une montre

2} Maonter dans l'ordre la jainl O-ring (3), les bagues de
fand (11} et le joint en WV {4}

3) Mettez Ia douille (2) sur la tige, vissez le volant (1) et I'é-
arou (9)

4} Engagez le presse-etoupe (12) et l'obturateur {5) sur la
tige (8. mettez la fourche (7) dans son logement

5} Placaz l'snsemble ainsi obignu dans ls corps en ayant
soin que la clavette de positionnement du couvercle
coincide avec son logement dans le corps

&) Bloguez la douills (2

FIG. B

1) Insérez dans lordre | bague de fond (4) al e jainl en
W (10} dans la tige {5)

2} Vissez latige (5) au couvercle {B) en ayant soin d'appli-
quer une mince couche de graisse sur le filelaga

3} Inserez le presse-stoupe (3) sur ke volant (1) ef vissez-le
sur le couvercle (B)

4} Montez le volant (1) et semrez I'écrou {2}

5) Assemblez I'oblurzteur [7) & la fige (5) en introduisant
la fourche (8)

8} Positionnez la joint (11) dans son logement & l'inlériaur
du couvercle et vissez le couvercla sur l2 comps

Les operations d'eniretien peuvent étre effectuges avec le

corps robinet monté sur l'installation. Dans les opdrations

de montage, nous conseillons de lubrifier les joinis en

caoutchouc avec de Ihuile. A ce propos, il ne faut jamais

employer des huiles minérales, agressives pour le caout-

choue an athyléane-propyléne

EINBAU IN EINE LEITUNG

1) Der Pleil auf dem Ventligehause muil beim Einbaw in
Strémungsrichlung zeigen

2) Beim Einbau in gine senkrechte Leitung ist sicherzu-
stellen, dal kein Klebstoff in das Ventil hineinlauten
kann. da sonst dar Ventilsitz oder der Kegel beschadigt
warden (Zur korrekten Ausfiihrung dieser MaBnahmen
sind unsere Hinweise im Teil 10 des Kataloges zu beach-
ten)

3) Vor der Inbetriebnahme des Ventils ist sicherzustellen,
daf dia Uberwurfmutter (2) (Fig. A) oder das Oberlail
(6) und die Druckmutter {3} (Fig. 8) fest angezogen sind

DEMONTAGE
Typ A
1) Die Leitung 2! an geeigneter Slalle drucklos zu machen
und zu entleeran =
MNach dem Losen der Uberwurfmutier kann der gesam-
te Ventileinsalz aus dem Gehduse herausgezogen
werden
Durch Entfernen der Spange (7} kann der Kegel (5) ab-
gencmmen warden
4) Hiernach kann der Grundring (12} abgezogen werden
5) Mach dem Entfernen der Hutmutter (9) kénnen das
Hand-
rad (1) und die Uberwurfrmutier (2} sbgenommen werden
6) MNun kann dis Spindel (8) aus dem Oberteil {10) herau-
sgedreht werden, Die Dachmanschetien (4) und der
Druckring (8) werden abgezogen

2
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Typ B

1) Die Leitung st an geeigneier Stalle drucklos zu machen
und zu antlaarsn

Z) Das Obarteil (6) ist 3us dem Gehduse (9) herauszu-
drehen .

3) Durch Entfarnen der Spange (B} kann der Kegel (7) ab-
ganammean werden

4) Nach dem Entfernen der Hutmutter {2) kann das Han-

drad (1) abgencmmean warden

Hiemach ist die Stopthichse (3) berauszudrehen, sben-

sa die Spindel (5). Der Druckring (10) ist abzuziehen

§) Durch Druck auf den Grund-
ring (4] knnen die Dachmanschatien entfernt werden,

Wihrend digser Arbeiten mul vorsichtig vorgegangen wer-

den, um Beschadigungen an der Spindef und dan Dach-

manschetlan zu varmeidan

5

MONTAGE

Typ A

1) Dia Spindel (8) ist bis zum valligen Eintauchen des Ge-
windas in das Oberteil {10} hineinzudrehen

2) Danach sind der Druckring (11} und die Dachmanschal-

ten (4) auf dis Spindel (8) zu steckan

Higrnach wird die Uberwurimutter (2) auf das Oberteil

{10} gelegt und das Handrad (1) mit der Hulmutter (9)

befestigt

4) Nun wird der Grundring {12) auf die Spindel geschoben

und der Kegel (5} mit der Spange (7) befestigt

Mach dem Einbringen das O-Rings (3) in die entspre-

chende Nul wird das komplette Oberteil in das Gehdau-

se gesteckt. Es ist unbedingt darauf zu achien, daf dia

Maze der Vardrahsicherung am Obertsil in die Aus-

nahmung im Gehduss singefihr wird

AbschlieBend wird die Uberwurimutier (2) handfest an-

gezogen
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Typ B

1} Die Spindel (5) wird in das Oberlail (5) eingeschezubt
2) Danach sind der Grundring (4) und die Dachmanschet-
ten (10} auf die Spindel (5} zu schieben

Die Swopfbuchse (3} wird nun aufgesteckl und in das
Overteil (B) handlest singeschraubt

4) Das Handrad (1) wird mit der Hutmutter (2) befestigt
5} Der Kegel (7) wird mit der Spange (8] auf der Spindel
{5} bafestigl

Die Dichtung (11} ist in ihre Position zu kringen und das
Operteil wird in das Gehduse eingeschraubt

Bel Warlungs- cder Raparalurarbailen kinnen die Gehiuse
in der Leitung verbleiben, Beim Zusammenbau wird emp-
fahlen. die Dichtungen leicht mit einem geeigneten OI ain-
zufettian. Minaraldle zind hiarzu nicht geeignal.
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